
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Formations 

Compétences clés 

Diplômée d’un Master 2 en Supply 
Chain Management & Achats 
Internationaux, j’interviens sur des 
projets de digitalisation et 
d’optimisation des flux Supply Chain.  
Spécialisée en Master Data et gestion 
SAP,  
je veille à la cohérence des données, 
au bon déroulement des opérations et à 
l’amélioration continue des processus.  
Orientée résultats, j’aime analyser, 
structurer et fiabiliser : transformer les 
données en outils d’aide à la décision 
grâce à Power BI, SAP et Excel avancé.

Langues 

Expériences

Chef de projet Master Data 
SANOFI – Site de production, Vitry-sur-Seine  Juin 2024 – Aujourd’hui 

 

 Management SAP : coordination des modules MM, PP, EWM, SD, 

support fonctionnel avancé et formation des utilisateurs. 

 Pilotage de projets de transformation digitale dans le cadre de la 

migration vers SAP S/4HANA et l’optimisation des processus Supply 
Chain et Production. 

 Gouvernance Master Data : création, modification et fiabilisation des 

données de base (articles, nomenclatures, recettes, BOM, routings, 

HU). 

 Data Quality & Compliance : contrôle des standards de données selon 

les exigences GMP/SOX, suivi des indicateurs de qualité et 

rationalisation des référentiels. 

 User Access Management (UAM) : gestion des rôles, administration des 

accès SAP, contrôle de conformité des droits utilisateurs. 

 Collaboration transverse avec les équipes IT, planification, production 

et logistique pour garantir la cohérence des flux SAP et la fiabilité des 

données. 

 

Coordinator Supply Chain 

SANOFI – Siège, Gentilly                    2  0  2 3 – 2 0 2 4 

 Coordination interfonctionnelle entre planification, logistique et 

production pour 16 marchés et plus de 600 références (SKUs). 

 Développement d’un tableau de bord Power BI pour le suivi des KPI 

(OTIF, Lead Time, Stocks, Service Level), générant un gain d’efficacité 
opérationnelle de 20 %. 

 Participation au processus S&OP : consolidation de la demande, 

alignement capacitaire, ajustement des plans de production et 

d’approvisionnement. 
 Analyse de performance : suivi des indicateurs clés (Safety Stock, 

Forecast Accuracy, Production Adherence, Stock Coverage). 

 Fiabilisation du MRP : amélioration des paramètres 

d’approvisionnement et synchronisation entre les flux ERP et les 
données de planification. 

 

Approvisionneur Supply Chain  
ELY LILY - Site Industriel de production, Strasbourg       2 0 2 2 - 2 0 2 3 

 

 Gestion d’un portefeuille de 1 300 références et coordination de 

600 fournisseurs pour un budget global de 50 000 €. 

 Optimisation des paramètres MRP : ajustement des MOQ, Lead 

Times et niveaux de stock de sécurité selon la demande réelle. 

 Mise en place d’un système Kanban Lean, réduisant les délais 

d’approvisionnement et améliorant la rotation des stocks de 15 %. 

 Suivi des indicateurs logistiques : OTIF, stock coverage, taux 

d’obsolescence et performance fournisseurs. 
 Collaboration étroite avec les équipes Achats, Qualité et 

Planification pour assurer la continuité des flux de production. 

 

 

 

 2 0 2 1 - 2 0 2 3   Master 2 - Supply Chain 
Management & Achats Internationale  

 EM Strasbourg Business School 

 2 0 1 9 - 2 0 2 1 BTS- Management Commercial  
 Institution St-Clotilde, Strasbourg 

 2 0 1 8 - 2 0 1 9 DUT- Gestion des Entreprises 
& Administrations 

 IUT Louis Pasteur, Strasbourg 

 

ERP & Données 
 SAP S/4HANA & ECC6 : avancé 
 Modules SAP : MM, PP, EWM, SD – avancé 
 Master Data Management : expert 

 
Data & Reporting 
 Power BI : avancé (DAX, modélisation, 

automatisation) 
 Excel : expert (Power Query, VBA, formules 

dynamiques, TCD) 
 QlikView : intermédiaire 

 
Supply Chain & Amélioration continue 
 Lean / Kanban : confirmé 
 Analyse et pilotage KPI (OTIF, Lead Time, 

Stock Coverage) : avancé 
 MRP / S&OP : confirmé 

 

 Français – Langue maternelle 
 Anglais – Niveau professionnel (C1) 
 Allemand – Niveau (A2/B1) 
 Russe -Débutant (A1) 

 


